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SOUDASEAL 240 FC

Charakteristika:

Vysoce kvalitni, jednoslozkovy tmel na bazi MS polymeru s vysokou pevnosti
lepeného spoje. Chemicky neutralni, trvale elasticky. Vysokomodulovy typ.

= Dokonala adheze a vysoka lepivost na témér vSechny materialy

= Vysoka uroven mechanickych vlastnosti

=  Pretiratelny vS8emi barvami na vodni bazi a mnoha dalSimi systémy

= Trvale pruznd hmota — pohyb do +/- 20 %

= Snadné aplikace i v naro¢nych podminkéach

= Nevytvafi bubliny v mase tmelu ani v prostfedi s vysokou vihkosti a teplotou

= Snadno zpracovatelny bezprostfedné po aplikaci a opracovatelny po vytvrzeni
= Vynikajici extruze (vytlaCitelnost z kartuse) i v nizkych teplotach

= Vynikajici odolnost UV zéafeni, barevna stalost

= Ekologicky &isty — neobsahuje isokyanaty, rozpoustédla, halogeny a kyseliny
= Neni zdravi nebezpecny

= Nevytvafi skvrny na poréznich materidlech, jako je napf. kAmen, mramor, Zula...

PFiklady pouziti:

Tmeleni a lepeni ve stavebnim prdmyslu
= Spérovani podlah a sténovych spar s malym pohybem
= Tmeleni vibra¢nich a vySkovych konstrukci
= Tmeleni spoju ventilatnich systém a jinych plechovych konstrukci
=  Tmeleni karosérii, karavan( a kontejner(
=  Sanitarni aplikace
= Lepeni bezpecénostnich skel
= Vyroba a oprava lodi a jejich jednotlivych ¢asti

Baleni a barevné provedeni:
= kartuSe 290 ml, ,stfeva“ 600 ml po dohodé
= Dbil4, Sedd, ¢ern& (dalsi barvy na pozadani)

Skladovatelnost:

12 mésicl od data vyroby v neotevieném puvodnim obalu pfi teplotach +5C az +25<C. Datum vyroby
a spotfeby je uvedeno na obalu. Chréanit pfed mrazem a vysokymi teplotami i béhem pfepravy!

Technicka data:

Baze: MS polymer
Konzistence:  stabilni pasta
Systém vytvrzovani:  vlihkostni
Tvorba slupky:  cca 10 min. (20C/65% vihkost)
Rychlost vytvrzovani: 2 — 3 mm/24 hod (20C/65% vihkost)
Zmeény objemu: < 2%
Tvrdost: 40 +/- 5 Shore A
Specifickd hmotnost: 1,67 g/ml
Teplotni odolnost:  -40C az +90C
Max. prodlouzeni p fed pretrzenim: > 750% (DIN 53504)
Modul pruZznosti E  100% (DIN 53504): 0,75 N/mm?
Maximalni deformace: +/- 20%
Maximalni tahové namahani gDIN 53504): 1,80 N/mm?
Smykova pevnost: 0,9 N/mm
Podklad: AIMgSi1
Tlous tka: 2 mm
Smykova rychlost: 10 mm/min

Pozn. - Instrukce a informace obsazené v tomto Technickém listu jsou vysledkem nasich zkouSek a zkuSenosti a jsou uvedeny v dobré vife. ProtoZe riznorodost materialt a podkladu a
pocet jejich moznych kombinaci a zpsobu aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich Gplny popis. Z téchto diivodd nemiizeme obecné pfijmout odpovédnost za dosazené
vysledky. V kazdém pfipadé doporu¢ujeme zamyslenou aplikaci predem vyzkouSet nebo konzultovat s naSim Technickym oddélenim .

Upozorn éni : Skladovatelnost udava dobu, po kterou, diky charakteru produktu, vyrobce ruéi za jeho plnou funkénost.Po této dobé mohou byt deklarované vlastnosti naruseny.
Pripadné pouziti pak konzultujte s nasim Technickym oddélenim. Uvedena skladovatelnost surového produktu neomezuje prava spotiebitele ve véci spotrebitelskych zaruk.
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Chemické odolnost:

Dobra: - voda Spatna: - aromaticka rozpoustédla
- alifaticka rozpoustédla - koncentrované kyseliny
- mineralni oleje - chlorované uhlovodiky

- mazadla (vazelina, ....)
- zfedéné anorganické kyseliny a alkalické hydroxidy

Prilnavost:

Soudaseasl 240FC ma vybornou adhezi na vétSinu podkladu. U Soudasealu 240FC byla testovana
pfidrznost na nasledujici kovové materialy: ocel, AIMgSil, mosaz, elektrolyticky galvanizovanou ocel, zarové
galvanizovanou ocel, AICuMg1, AIMg3 a ocel ST1403. Mezi testované plasty patfi polystyren, polykarbonat
(Makrolon®), PVC, ABS, polyamid, PMMA (plexisklo), sklolaminat a polyester (GRP).

ProtoZe se pfi vyrobé a zpracovani kovovych a plastovych dild velmi ¢asto pouzivaji rizné pomocné a
ochranné latky, musi byt tyto pfed lepenim odstranény (kluzna,separac¢ni a ochranna média). K tomuto tcelu
pouzijte Soudal Surface Activator.

Lepeni plastu jako je PMMA (plexisklo), polykarbonat (Makrolon®, nebo Lexan®) muze vést pfi pouZiti
tlaku ke vzniku namahovych prasklin a trhlin téchto materiald.

Povrchy:
Podklady: vSechny obvyklé povrchy, kromé PE, PP a PTFE (Teflon®)
Stav povrchu: Cgisty, suchy, bez mastnot a prachu
Priprava: vihké porézni podklady nebo porézni podklady, které budou vystaveny vlihkosti penetrujeme
pFipravkem Primer 150. Pfilnavost na neporézni materialy mizete zvysit prostfedkem Soudal Surface
Activator
Upozorn éni: pfed zahajenim prace doporucujeme vyzkousSet pfilnavost tmelu k materiélu.

Velikost spary:

Minimalni i fka: 5 mm (sparovani), 2 mm (lepeni)
Maximalni Si fka: 30 mm (spéarovani), 10 mm (lepeni)
Minimalni hloubka: 5 mm (spéarovani)

Doporu éeni: hloubka spary = % Sitky spary

Pracovni postup:
Pracovni teplota: Pracujte pfi teplotach v rozmezi +1<C az +30C.
Aplikace: K aplikaci se pouziva aplikacni pistole (ruéni nebo pneumatickd).
Upravy: Vyhlazuje se Tmelafskou stérkou a mydlovou vodou.
Cisténi: Pred vytvrzenim Ize gistit acetonem nebo White Spiritem (lakovy benzin), po
vytvrzeni mechanicky a Odstrafiova¢em silikonu Soudal.
Opravy: Na opravy pouzivejte stejny tmel.

Bezpe €nost a hygiena préace:
Vyrobek je pfi dodrZeni spravného postupu prace bezpeény. PFi praci dodrzujte bézné
hygienické podminky.
Dodrzujte bézné zasady bezpecnosti prace. Vyrobek neodstranujte opalovanim ohném ani jej
nezahfivejte zhavymi zdroji. Prdzdné obaly nevhazujte do ohné. Nesmésujte s neznamymi latkami.
V pFipadé alergické reakce nebo jinych potizi neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

Pretiratelnost: Tmel je pretiratelny rGznymi natéry. Barvy se mohou svym slozenim
liSit podle vyrobce. Z tohoto diivodu doporucujeme pred zacatkem vlastni prace
vyzkouset slucitelnost tmelu s barevnym natérem, ktery budete pouZivat.
Cas schnuti barev na bazi alkydovych pryskyfic se méze prodlouZit.

Poznamka: Tmel je mozné aplikovat na vétSinu obvyklych stavebnich materiald. Slozeni
material( (polykarbonaty, atd.) se maze liSit podle vyrobce. Pfed zahajenim
prace doporucujeme otestovat pfilnavost tmelu k podkladu.
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